[bookmark: _GoBack]المواصفات الفنية (  آلة تصنيع الأكواب)

	آلة تصنيع الأكواب مصممة لإنتاج أكواب ورقية بأحجام مختلفة تعمل بنظام أوتوماتيكي كامل لضمان سرعة الإنتاج وجودة عالية في الطباعة والتشكيل
المكونات الرئيسية
وحدة تغذية الورق Paper Feeder تغذية أوتوماتيكية دقيقة للورق المخصص للأكواب مع ضبط الاتجاه بشكل صحيح
وحدة الطباعة Printing Unit طباعة فلكسو أو أوفست على الورق قبل تشكيل الكوب لضمان جودة الألوان
وحدة التشكيل Forming Unit تشكيل الورق إلى شكل الكوب باستخدام أسطوانات تشكيل معدنية مع ضبط القطر والارتفاع حسب المقاس المطلوب
وحدة اللحام Welding Unit لصق الورق بواسطة الحرارة أو الغراء لتثبيت شكل الكوب وضمان عدم تسرب السوائل
وحدة القاع Bottom Unit تركيب قاع الكوب الورقي وضمان إحكام اللحام بين الجسم والقاع
وحدة التجميع والتكديس Stacking Section ترتيب الأكواب بعد التصنيع وتجميعها في رزم جاهزة للتعبئة
الأداء والإنتاج
السرعة التشغيلية من 200 إلى 600 كوب في الدقيقة حسب حجم الكوب وطراز الآلة
أحجام الأكواب من 120 مل حتى 500 مل
دقة الطباعة ±1 مم
الإنتاجية اليومية من 50000 إلى 150000 كوب حسب سرعة التشغيل
متطلبات التشغيل
القدرة الكهربائية الكلية من 15 إلى 40 ك.و حسب حجم الآلة ووحداتها
ضغط الهواء المضغوط من 6 إلى 8 بار لتشغيل الوحدات الهوائية
درجة حرارة التشغيل المثالية من 20 إلى 35 درجة مئوية
عدد العمال المطلوب للتشغيل من 2 إلى 4 أفراد
نظام التحكم
تحكم أوتوماتيكي كامل PLC من نوع Siemens أو Delta
شاشة لمس HMI لمتابعة جميع إعدادات التشغيل
نظام ضبط سرعة التشكيل والطباعة واللحام تلقائياً
أنظمة أمان لإيقاف التشغيل عند حدوث أي خلل
المميزات والفوائد
إنتاج أكواب ورقية بجودة عالية وثبات في المقاسات
تشغيل أوتوماتيكي كامل مع تقليل التدخل اليدوي
إمكانية طباعة شعارات أو رسومات على الأكواب قبل التشكيل
سهولة تعديل المقاسات وعدد النسخ في كل دفعة
تصميم مدمج لتوفير المساحة وسهولة الصيانة
الخيارات الإضافية
وحدة طباعة ألوان إضافية على الكوب
نظام تجفيف للطباعة لضمان ثبات الألوان
وحدة تغذية أوتوماتيكية للورق لتقليل التدخل اليدوي
نظام عد وفرز الأكواب بعد الإنتاج
ملاحظات
المواصفات قابلة للتعديل حسب حجم الكوب المطلوب وسرعة الإنتاج
يمكن تخصيص الآلة حسب احتياجات العميل وعدد وحدات الطباعة والتشكيل
الآلة متوافقة مع معايير السلامة والجودة الصناعية

